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BTS METIERS DE LA MODE — VETEMENTS

U. 41 CONSTRUCTION ET DEFINITION
DU PRODUIT EN CAO

SESSION 2016

Durée : 40 heures
dont 30 minutes d’oral
(15 min : exposé, 15 min : entretien)
Coefficient 4

Nota : le travail (transformation, patronnage, produits...) sera réalisé dans le centre d’examen
et déposé a chaque fin de journée.

Documents remis au candidat

S T0] 1014 F= 11 = SRR page 1/16
Compeétences terminales a valider ... pages 2 et 3/16
Moyens, matériels et matieres mis a disSpOSItioNn ..........ccoovvviiiiiiiiiiieee e, page 3/16
Contexte industriel et cahier des charges.........coooviiiiiii e page 4/16
(0] o1 =10 0 F=\ 1o [V 1T PP page 5/16
Dossier de définition de la combinaison « CO14 »
- INfOrmations GENEIraleS.........euveeeeeeiieieeieeeeeeeee et eeeeees page 6/16
- fiche matiéres et fournitures ... page 7/16
- variante : éléments patronnage CAO ........ceeeiiiieeeiiiiieee e page 8/16
- SOlUtioNS teChNOIOGIQUES ........ueiiiiieiee e page 9/16
- fiche diIMmenSIONNEIIE.........cooeeeee e page 10/16
Dossier de définition de la salopette« SA15»
- contexte du nouveau MOEIE .........coeeeeiiiiiiiiiiiiieeeee e page 11/16
- informations QENErales ... page 12/16
- fiche dIMeNnSIONNEIIE.........euiiiiiiiee e page 13/16
- PV stabilité dimensionnelle ... page 14/16
- extrait du tableau des mensurations femme, haut du corps..................... page 15/16
- extrait du tableau des mensurations femme, bas du corps.........cccceeee...... page 16/16

Documents a remettre par le candidat en fin d’épreuve :

- le dossier de définition sur support informatique et support papier ;

- le patronnage avec les valeurs de coutures apparentes sur support informatique, a
disposition pour le jury dans le centre d’examen ;

- le prototype de la salopette «SA15» en T38 ;

- la liste des tests de laboratoire et les tests de confectionnabilité (jointe au dossier de
définition) ;

- le PV du test de stabilité dimensionnelle ;

- les recherches des vecteurs d’évolution de la gradation ;

- la planche de gradation échelle réduite.

Des que le sujet est remis, s’assurer qu’il est complet
Le sujet comporte 16 pages numérotées de 1/16 a 16/16.
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COMPETENCES TERMINALES EVALUEES LORS DE LA 1" PARTIE.

(PREPARATION)
C1.3 |Etablir le dossier de définition du produit.
» (C1.31| Définir les spécifications du bien-aller du produit. X
« C1.32| Elaborer le dessin de définition du produit. X
» (C1.33| Archiver le dossier de définition dans une base de données. X
C 1.4 | Concevoir les patrons et patronnages de tous les éléments du produit.
* (C1.41|Construire et/ou modifier un patron de base en CAO X
* C 1.43|Industrialiser un patron. X
C1.5 |Valider la conformité d’un prototype.
« (C1.51| Valider la conformité d’un prototype. X
C1.6 Vérifier la conformité physique et mécanique des composants du
: produit au regard du cahier des charges.
« C1.61| Evaluer la conformité des matériaux. X
« (C1.62| Rédiger une fiche synthése de I'étiquetage du produit. X
C1.8 Concevoir la gradation a partir des tableaux de mesures normalisés ou
: spécifiques.
« (C1.81| Définir les régles de gradation. X
» (C1.82| Définir le bareme de mensurations d’'un produit. X
C2.1 | Contrbler les gradations.
» (C2.11| Grader un modéle en CAO X
C2.2 Choisir les procédés et optimiser les processus de fabrication des
’ produits.
Réaliser les essais techniques nécessaires a la mise au
* 2241 ,0int du produit. X
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COMPETENCES TERMINALES EVALUEES LORS DE LA 2° PARTIE.

(ORAL)
C2.1 Contréler les gradations.
e (C2.12]| Transmettre les instructions pour réaliser une gradation. X
« (C2.13| Vérifier et valider la réalisation des gradations. X

C2.5 Contréler la conformité des produits, caractériser leurs performances
: au regard du cahier des charges.

Exploiter le dossier d’'industrialisation pour effectuer des
 C2.51 A s X
contréles de conformité.
e (C2.52] Identifier les conformités attendues pour valider la qualité. X
. C253 Proposer des actions correctives pour modifier le processus X
' de production.

MOYENS, MATERIELS ET MATIERES MIS A DISPOSITION :

- dossier de définition du modele « CO14 », sous forme numérique ;
- fichier CAO du modéle « CO14» ;
- 1 mannequin femme taille 38 ;
- atelier de prototypage (piqueuse plate 301, surjeteuse 504, presse, machine a
boutonniéres) ;
- logiciels CAO/DAOQO professionnels ;
- logiciels de bureautique ;
- jeans extensible : 1,40 m en laize 140 ;
- fil violet ;
- toile : 2,20 en laize 140.
- fournitures a fournir par I’établissement scolaire :
- 1 zip invisible 20 cm ;
- 1 zip bavette en maille de 35 cm ;
- 6 boutons 2 trous @ =15 mm ;
- étiquettes : taille et composition.
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CONTEXTE INDUSTRIEL ET CAHIER DES CHARGES.

La société « Wrangley » spécialisée dans le prét-a-porter femme souhaite enrichir
sa collection printemps-été 2015 en créant une ligne de salopettes.

CAHIER DES CHARGES de la salopette « SA15 ».

- positionnement : prét a porter moyenne gamme supérieure ;

- distribution : dans des magasins franchisés ;

- matiere : jeans extensible ;

- prix de vente entre 69 et 89 euros ;

- grille de tailles : du 34 au 42 ;

- cible : jeune femme ;

- peut-étre portée comme pantalon ou salopette (bavette uniguement sur le devant et
amovible par zip) ;

- bretelle bavette réglable sur le devant par boutons (non apparents) ;

- poche fonctionnelle sur la bavette ;

- le systeme de fixation de la bavette ne doit pas étre apparent ;

- surpiqlres libres ;

- moyen de fermeture de la salopette sur c6té gauche.

Remarque : les surpiqires sont a l'initiative des candidats.
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PROBLEMATIQUE.

La salopette « SA15 » doit étre concue a partir de la combinaison « CO14 ».

ETAPE 1. CONCEPTION DU PATRONNAGE DE LA SALOPETTE « SA15 ».
1.1 Concevoir par CAO le patronnage du modele « SA15 » a partir du fichier « CO14 »
en tenant compte du cahier des charges et des renseignements techniques.

ETAPE 2. GRADATION DE LA SALOPETTE « SA15 ».

2.1 Rechercher les vecteurs de gradation de la salopette « SA15 » a partir des
tableaux de mesures (pages 15/16 et 16/16).

2.2 Grader la salopette « SA15 » en CAO.

2.3 Présenter I'évolution vectorielle définitive du modeéle sous la forme d’un fichier DAO.

ETAPE 3. ESSAI MATERIAUX.

3.1  Réaliser les tests et compléter le proceés-verbal de la stabilité dimensionnelle a
partir du document page 14/16 et analyser les résultats.

3.2 Proposer les essais matériaux permettant de justifier le code d’entretien (a joindre
au dossier de définition en annexe).

ETAPE 4. REALISER LE PROTOTYPE.
4.1 Réaliser le prototype dans les matériaux remis conformément a vos solutions
technologiques et dans le respect du cahier des charges.

ETAPE 5. ETABLIR LE DOSSIER DE DEFINITION DE LA SALOPETTE «SA15».
5.1  Croquis a plat, description.

5.2 Fiches matériaux et fournitures.

5.3 Solutions technologiques.

5.4 Contr6le dimensionnel.

5.5 Etiquetage et conditionnement.
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SAISON : été 2014 | Créé le :

Wrang Iey Dossier de définition — Combinaison CO14 »

Modéliste : Modifié le :

Taille de base : T38 | Grille de tailles : 34-42 |

INFORMATIONS GENERALES.

Descriptif : combinaison sans manche, encolure arrondie, fermeture a glissiere invisible
milieu dos avec découpe bretelle qui se prolonge sur les jambes dos et devant du pantalon.

DOS DEVANT

Renseignements techniques de montage.

Coutures :

- 1 cm couture ouverte - fourche, fond ;

- 1 cm couture couchée - cbté, entrejambe ;
- 1 .cm - haut de ceinture ;

- 0,7 pour les coulissages.

Surpiqures :

- pas de piqlres apparentes sur ce modeéle.
Découpe dos + découpe devant :

- au milieu des éléments ;

- zip invisible au milieu dos.

Emmanchures :

- enforme de 4 cm de largeur avec piqlre bascule.
Encolure :

- bordage avec un guide bordeur.
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Wrangley

Dossier de définition — combinaison « CO14 »

SAISON : été 2014

Crééle:

Modéliste : Modifié
le :
Taille de base : T38. | Grille de tailles : 34-42.
FICHE MATIERES ET FOURNITURES.
MATIERES.
Référence Fournisseur Echantillon Laize Coloris Remarques
HALLINCK b
23209 & FILS 1,40 m violet jeans extensible
HALLINCK
52306 & FILS 1,45m | imprimé
FOURNITURES.
Référence Fournisseur| Renseignements | Quantité | Coloris Remarques
BRUNEEL
Fil SAS 100% Polyester violet ton sur ton
Zip invisible YKK 60 cm 1 violet
Biais Fournitex 30 mm 0,55m violet
Etiquette t_alllle et Compotex 1
composition

Code d’entretien :

A ® B
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Wran g I e Dossier de définition — combinaison SAISON : été 2014 |Crééle:
y «CO14 » Modéliste : Modifié le :
Taille de base : T38. Grille de tailles : 34-42.
VARIANTE : ELEMENTS PATRONNAGE CAO

nom , . . N )

pitce S | DH | Qté.Totale.Piéces. | tissu | matiere | cda commentaire
1 |co144 110 1 1 1 cmdvt | Corsage milieu devant x1 T1
10 | co149 0|1 2 1 1 endos | Enforme emmanchure dos x2 T1

Enforme emmanchure devant x2

? C0O1410 01 2 1 1 endvt |T1
2 | co142 0|1 2 1 1 ccdvt | Corsage coté devant X2 T1
3 | co143 01 2 1 1 cmdos | Corsage milieu dos X2 t1
4 | Cco146 01 2 1 1 ccds | Corsage coté dos x2 T1
5 |coi14 01 2 2 1 jmds | Jambe milieu dos X2 T2
6 | Cco147 01 2 2 1 jedvt | Jambe cote devant X2 T2
7 |C0145 01 2 2 1 jmdvt | Jambe milieu devant X2 T2
8 |co148 0|1 2 2 1 jeds Jambe coté dos X2 T2

(0s coté dos aevant devant

Janbe milieu iambe coté dos jambe coté ]_Eﬂllb% e

dog devant devant
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Wrangley

Dossier de définition — combinaison « CO14 »

SAISON : été 2014 Créé le :

Modéliste : Modifié le :

Taille de base : T38

Grille de tailles : 34-42

SOLUTIONS TECHNOLOGIQUES.

Point de surjet 504

Point 301, 4.5 point par cm

Tous les assemblages sont a4 1 cm
et les coulissages a 0.7 cm

2.5
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Dossier de définition — combinaison « CO14 »

Wrangley

SAISON : étée 2014

Crééle:

Modéliste : Modifié le :
Taille de base : T38 | Grille de tailles : 34-42
FICHE DIMENSIONNELLE.
e e iy
\ ————
\ ———— A\
g ¢ "y
o " y
o, | ey
bk | 1 J
|
otk
>
E
= - L
D
Extrat
hiesures nécessaires au bas de |z combmaison CO-14.
|
Mesures Tolérances cm | T34 T36 T38 T40 T42
A Tour de taille +05 67 71 75 79 83
Longueur latérale du
B pantalon +2 ou-2 106.8 | 106.8 | 106.8 | 106.8 | 106.8
c Longueur entre jambe +2 0U -2 7 77 T7 77 17
D |Largeur bas de jambe +1 165 | 17 175 | 18 18.5
E |Tourde cuisse +2 504 | 522 54 | 558 | 576
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SAISON : été 2015 |Créeéle:

Dossier de définition — salopette « SA15 »
Wra n g Iey Modéliste : Modifié le :

Taille de base : T38 | Grille de tailles : 34-42
CONTEXTE DU NOUVEAU MODELE.

Définir et concevoir la salopette en s’appuyant sur le dessin de projet.
Le dessin de projet a été élaboré conjointement par un styliste qui a défini les lignes du
modeéle et un responsable de service qui a choisi certaines mesures a appliquer, ainsi que

certaines techniques de montage.

BTS METIERS DE LA MODE - VETEMENTS Session 2016

U. 41 construction et définition du produit en CAO | Code : MD41VET Page 11/16




Dossier de définition Salopette « SA15 » | SAISON : été 2015 |Crééle:
Wrangley

Taille de base : T38 | Grille de tailles : 34-42 Modéliste : Modifié le :

INFORMATIONS GENERALES.

Descriptif : salopette dont la bavette est amovible. Poche plaquée sur la bavette, et
ouverture cété gauche. Forme ajustée.
Rem : les surpiglres ne sont pas représentées.

DEVANT | ~ DOS

Renseignements techniques de montage

Coutures Bretelles :
- 1 cm couture ouverte : fourche, fond ; ajustable a I'aide de boutons/boutonnieres.
- 1 cm couture couchée : coté, entrejambe, | Moyen d’ouverture :
découpe ; zip invisible sur le cété gauche.
- 1 .cm: haut de ceinture ; Bas :
- 0,7 pour les coulissages. ourlet.

Découpe dos + découpe devant :

- au milieu des jambes.

Surpiqures :

- 4 points/cm.

Bavette :

- amovible grace a un zip ;

- poche plaquée avec rabat sur la bavette.

Renseignements des composants

Fils : ton sur ton.

Tissu : jeans violet

Zip :

- zip invisible c6té gauche de 20 cm ;

- zip séparable Bavette en maille de 35 cm ;
- 6 Boutons 2 trous @ = 15 mm.

Etiquettes : taille et compo.
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Wrangley

Dossier de définition — salopette « SA15 »

SAISON : été 2015

Crééle:

Modéliste :

Modifié le :

Taille de base : T38

| Grille de tailles : 34-42

FICHE DIMENSIONNELLE.

I —

@ b
S
||L\""—i E]

Ll & Lol o
Mesures Tolerancescm| T34 | T36 | T38 | T40 | T42
A |Tour de taille +05 75
Longueur latérale du
E Danalan +2 ou -2 106.8
C |Longueurentre jambe +2 ou -2 [
D |Largeur bas de jambe +1 15
E |Longueur bretelle +5 70.
F [Largeur bretelle +0.5 3
G Hauteur bavette +0.50u-0.5 il
Hauteur coté bas
H bt i +0.50u-0.5 5
I Largeur bavette haut +050u-05 26
J |Tour de cuisse +2 54
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PV STABILITE DIVENSIONNELLE.

STABILITE DIMENSIONNELLE

Cocher I'essai realisé

Noter la vitesse d’essorage (en tours/minute) :

=] Lavage machine a 40°C tr/min
= Lavage main a 40°
. Lavage machine a 60° Noter la durée du lavage :
— Lavage machine a 95°
Avant lavage Apres lavage

C1 (|

c2 c'2

C3 C'3

C moyenne C’ moyenne

RETRAIT en CHAINE

Formule

Calcul

Retraiten % = C—-C’ x 100

C

RETRAIT en TRAME

Avant lavage

Aprés lavage

T T
T2 T'2
T3 T3
T moyenne T moyenne

Formule

Calcul

Retrait en %

= T-T x100
T

Masse initiale

Masse aprés essai

PERTE DE MASSE AU LAVAGE

Indice de dégorgement

Indice de dégradation

CONCLUSION :
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Extrait du tableau des mensurations femme en cm : femme de stature 168 cm.

f

-

Rebé Dési . Taille Evolution
epere ésignation 32 36 38 20 42 par taille
1 Tour de poitrine 80 84 88 92 96 4
2 Tour de taille 60 65 70 75 80 5
3 Tour de bassin 88,6 | 91,8 94 97,2 | 104 3,2
4 Hauteur de poitrine 242 | 251 26 26,9 | 27,8 0,9
5 Hauteur du buste 414 | 42,2 43 43,8 | 44,6 0,8
6 Hauteur du dos 40 40 40 40 40 0
7 Longueur épaule 11,6 | 11,8 12 12,2 | 124 0,2
8 Longueur du bras 58 58 58 58 58 0
9 Tour de cou 34,2 | 351 36 36,9 | 37,8 0,9
10 Ecartement pointe des seins 17 17,6 | 182 | 18,8 | 194 0,6

11 Stature 160 160 160 160 160
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Extrait du tableau des mensurations femme en cm : femme de stature 168 cm.

Repére L. . Taille Evolution
P Désignation 34 36 38 20 42 par taille
1 Tour de taille. 60 65 70 75 80 5
2 Tour de bassin. 88,6 91,80 94 97,2 104 3,2
g\~ | Longueur laterale du 106,8 | 1068 | 106,8 | 1068 | 106,8 0
pantalon.
4 Longueur entre jambe. 77 77 77 77 77 0
5 Tour de cuisse. 46,9 48,7 50,5 52,3 54,1 1,8
6 Hauteur assise. 27,4 27,7 28, 28,3 28,6 0,3
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